SEZIONE RELATIVA ALL’AZIENDA

MC1A - L’AZIENDA FA PARTE DI CONSORZI DI IMPRESE? O sl O NO

MC1B - SE SI, DI QUALI CONSORZI FA PARTE?
O Promozione, vendita

O Export

O Approvvigionamento materie prime

O Altro (specificare

MC2 - QUANTE PERSONE LAVORANO NELL’IMPRESA?

Titolare e soci che partecipano all’attivita N. Dipendenti contratto form. lavoro N
Familiari collaboratori N. Apprendisti N
Operai specializzati N. Impiegati N.
Operai generici N. Lavoratori a domicilio N
MC3 - L'AZIENDA SVOLGE ATTIVITA’ COMMERCIALE? O sl O NO

MC4A- SUPERFICIE IN MQ DEL LABORATORIO T
MC4B - SUPERFICIE IN MQ DELLO SPAZIO ESPOSITIVO ] | [ |

MC5 - L’AZIENDA PRODUCE PREVALENTEMENTE

O attivita di assemblaggio
O in serie
O in serie limitata

O pezzi unici

MC6A - L’AZIENDA REALIZZA PREVALENTEMENTE MANUFATTI

O artistici/innovativi

O tradizionali

O tipici

O di altro genere (specificare)

MC6B — | MANUFATTI INDICATI NELLA DOMANDA MC6A, IN QUALE CATEGORIA SI
IDENTIFICANQ? (indicare anche piu categorie)

O Arredamento d’interni [ Copie storiche

O Arredamento da esterni O Modellismo

O Arredamento urbano O Pannelli decorativi

O Oggettistica O Accessori (es. targhe, maniglie, serrature)
O Vasellame O Altro:

O Sculture/Opere d’arte

O Arte Sacra




MC?7 - IN PARTICOLARE, QUALI SONO | PRODOTTI MAGGIORMENTE REALIZZATI IN
AZIENDA (es. lampade, pentole, campane, insegne ecc.)?

MCS8 - | MANUFATTI PRINCIPALMENTE SONO VENDUTI

O direttamente a privati/enti pubblici
O direttamente ad altre imprese

O attraverso una rete commerciale
O attraverso consorzi di vendita

O altro (specificare)

MC9 - TIPI DI LAVORAZIONE ESEGUITI (in percentuale)

a) prodotti finiti [ T 1T 1%

b) semilavorati o lavorazioni destinati ad altre aziende |:|:|:| %

MC10 - LE DESTINAZIONI DELLA LAVORAZIONE SONO (in percentuale):

Aziende artigiane [T T ]%
Aziende industriali LT T J%
Aziende commerciali LT T ]%
Privati |:|:|:| %
Enti pubblici [T T ]%

MC11 - L’'AZIENDA ESEGUE LAVORAZIONI (in percentuale):

su proprio disegno / progetto [T T ]%

su disegno — progetto del committente LT T J%
su disegno — progetto di un professionista LT T ]%
ispirandosi a modelli del passato o alla lavorazione tipica [T ]%

MC12 - LA PRODUZIONE DELL’AZIENDA E’ RIVOLTA (in percentuale) alla:

Tradizione LT T ]%
Produzione tipica [T T ]%
Produzione artistica/innovativa LT T ]%
Altro (specificare) [T T 1%




MC13A - LAZIENDA S| AVVALE PER LA PROPRIA PRODUZIONE DELLA COLLABORAZIONE
DI AZIENDE ESTERNE? asi ONO

MC13B - SE SI, QUALI TIPI DI LAVORAZIONI SONO EFFETTUATE DA AZIENDE ESTERNE?
(specificare)

O

Oo0Ooag

MC13C - QUESTE AZIENDE ESTERNE SONO IMPRESE ARTIGIANE?
O sl O NO

MC14 - L'AZIENDA FA USO DI SEMILAVORATI? asi ONO

MC15 - SE S|, QUALI SEMILAVORATI SI UTILIZZANO (in percentuale sul prodotto finito)?

O LT T I%
O LT T %
O LT T J%
O LT T J%

MC16 - QUALI MATERIALI VENGONO USATI NELLA LAVORAZIONE ?
O

O
O
O




MC17 — MACCHIARI E STRUMENTI UTILIZZATI (in percentuale)

O Macchine e strumenti tradizionali |:|:|:| %

00 Macchine ad alta tecnologia |:|:|:| %

MC18 — SPECIFICARE | PRINCIPALI MACCHINARI, LE ATTREZZATURE E LE LAVORAZIONI
ESEGUITE

Macchinario o attrezzatura Lavorazione

MC19 - NEGLI ULTIMI 5 ANNI L’AZIENDA HA PARTECIPATO A MOSTRE O FIERE DI
CARATTERE: Quale'? In quali anni?

O locale

O nazionale

O internazionale

O altro (specificare)

MC20 - INDICARE EVENTUALI INCARICHI RICOPERTI, RICONOSCIMENTI O PREMI OTTENUTI
NELL’AMBITO DELLA LAVORAZIONE PER CUI SI RICHIEDE IL RICONOSCIMENTO

MC21A - LAZIENDA POSSIEDE UN MARCHIO PROPRIO DEPOSITATO DA APPORRE SUI
SUOI MANUFATTI? O sl O NO

MC21B - L'AZIENDA S| AVVALE DI ALTRO TIPO DI MARCHIO? O SI O NO

Se si, specificare quale

MC22 - POSSIEDE BREVETTI DI MODELLI DEPOSITATI? O sl O NO

Se si, specificare quale

ICitare per ogni carattere la pit importante mostra a cui si € partecipato



SEZIONE RELATIVA Al SINGOLI COMPARTI
(compilare solo la parte relativa al/i comparto/i richiesto/i nel modulo di domanda)

MC23 - LAVORAZIONE DEL FERRO BATTUTO
QUALI FASI DI LAVORAZIONE VENGONO SVOLTE ALL'INTERNO DELL'IMPRESA?

O Forgiatura O Tempra O Lavorazione del ferro O Martellatura
a freddo/Modellatura
O Cesellatura O Sbalzo O Stampaggio
O Saldatura O Saldatura O Rifinitura e
Sistemi tradizionali Sistemi moderni decorazione

O Altro (specificare)

MC24 - LAVORAZIONE DEL RAME
QUALI FASI DI LAVORAZIONE VENGONO SVOLTE ALL'INTERNO DELL'IMPRESA?

O Martellatura O Imbutitura O Pulitura O Martellatura
conclusiva
O Operazioni di O Stagnatura O Cesellatura: O Lavorazione al tornio
rifinitura OA Incisione
OA Semisbalzo
OA Sbalzo
O Saldatura O Stampaggio O

O Altro (specificare)

MC25 - LAVORAZIONE DELL’OTTONE
QUALI FASI DI LAVORAZIONE VENGONO SVOLTE ALL'INTERNO DELL'IMPRESA?

O Martellatura O Imbutitura O Pulitura O Martellatura
conclusiva
O Operazioni di O Stagnatura O Cesellatura: O Lavorazione al tornio
rifinitura OA Incisione
OA Semisbalzo
OA Sbalzo
O Saldatura O Stampaggio O

O Altro (specificare)




MC26 - FUSIONE ARTISTICA DEL BRONZO E DELL’OTTONE
QUALI TECNICHE DI LAVORAZIONE VENGONO EFFETTUATE ALL'INTERNO
DELL’IMPRESA?

O Preparazione del O Fusione a cera persa 0O Fusione a staffa O Fusione in terra
modello

O Pulitura e rifinitura

O Altro (specificare)

MC27 - FUSIONE ARTISTICA DELLA GHISA
QUALI FASI DI LAVORAZIONE VENGONO EFFETTUATE ALLINTERNO DELL'IMPRESA?

O Preparazione del O Fusione a staffa O Pulitura e rifinitura
modello

O Altro (specificare)

MC28 - LAVORAZIONE ALTRI METALLI
DESCRIVERE MATERIALI E TECNICHE UTILIZZATE




MC29 - SEZIONE RELATIVA AL COMPARTO “RESTAURO”

(compilare la seguente sezione se nei comparti si & richiesto “Restauro”)

L’AZIENDA SVOLGE ATTIVITA (in percentuale)

O Di produzione %
O Di restauro %
IL RESTAURO E’ EFFETTUATO SU:

O Ferro e sue leghe O Rame e sue leghe

O Altro (specificare)

IL RESTAURO E’ COMMISSIONATO DA:

O Privati O Enti pubblici O Imprese
O Altro (specificare)

OGGETTI PREVALENTEMENTE RESTAURATI (specificare):

QUALI OPERAZIONI ESEGUE ABITUALMENTE L'IMPRESA?

O Analisi preliminari. Specificare quali: O

O

O

O Pulitura. Specificare con quali mezzi:

O00a0gag

O Ricostruzione. Specificare le tecniche O

O Trattamenti di finitura e conservazione.

Specificare quali
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